L $%&(( )

I " $"N&'H#H &
" % $ (&) H % (& i $ %&"S$
* +’ - - 1
- / $
O = -, - ) +
$
* + 1 -
2 $
* - - 3 - 2
3 + + - 2 3
+, 2+, 4 $
+) -
5 -+ -
$
6 2 - - %
7 3 / - 8 -
$
6 9 9 -
- 8 2. - 3 # < 2
- 5+ & =& <$
* - /3 '3
-8
- 8 >
3 - + /%
* - $
# 0P %N'&"<

+ %

6 - 3 - + - +$
6 C 23 2 D$E$ 60**6 5+1
D F 25+1 & & - $
* ’ - 3 3
53 2 $
6 -- + ,

+- $



a1

Septembre 90- refes de quare mois.

a montré que le remodelage des vieux

sur deux troncs le plus prs pos-
ans I'axe du rang, €t 1a solution
s onéreuse.
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Le wteurage des greffes est, comme dans les autres
‘méthodes, indispensable.

fen cépage mais chaque
de deux grappes qui arrivent

0

jons de suivi se limitent essenticllen
e régulier des vieux bois ¢t & I'attac
gneux des greffs sur leurs tuteurs ou fils de palissage.
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Figure 12

Préparation par recépage d un views gobelet
(grelfe en mai 91 ou reffe d'été en aot 91)

Les soudures sont bien plus solides du fait des dia-
métres sensiblement identiques des greffons et des cour-
sons.

Le développement végeétatif et Iaofiement se font nor-
malement et dans tous | wcoup plus (3t qu'avee les

arce qu'il y a concordance
parfaite dans Ia continuilé des vaisseaux conduc
séve de part et d"autre du point de soudure,

Cette grefle est enfin plus facile & réaliser par des non
professionnels.

et décrite t il sur s nombreuses photos
de Iarticle, "
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GREFFE FOUET

Figure 6
Greff fouet

Greffe fou
Grefessur gobelet owvert



